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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8797/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

UAB ,,LITMAR MK”
Granito 10, LT-02241 Wilno, Litwa

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Zgrzewane siatki stalowe BS00A
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
11 stycznia 2017 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej *

Postanowienia ogolne i techniczne Marek Kapron

Warszawa, 11 stycznia 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8797/2012 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zgrzewane siatki stalowe B500A
do zbrojenia betonu.

Zgrzewane siatki stalowe B500A sg produkowane przez firme UAB ,LITMAR MK”,
Granito 10, LT-02241 Wilno, Litwa.

Zgrzewane siatki stalowe, objete Aprobata, sg wykonywane z Zzebrowanych pretow
B500A o srednicach 5,0 + 12,0 mm. Prety B500A wytwarzane sg przez obrébke plastyczng na
zimno (ciggnienie lub ciggnienie z walcowaniem) drutow okragtych gtadkich, ze stali o sktadzie
chemicznym podanym w tablicy 2.

Siatki B500A sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie pretow podtuznych
i poprzecznych tego samego gatunku, potgczonych na wszystkich skrzyzowaniach zgrzewaniem

oporowym za pomocg automatycznych zgrzewarek wielopunktowych.

Tablica 1

Poz. Parametry konstrukcyjne siatek Wymiary, mm

1 2 3

1 Srednica pretéw podtuznych 5,0+12,0

2 Srednica pretéw poprzecznych 5,0+12,0

3 Rozstaw pretow podtuznych 50 + 500 ze stopniowaniem co 50

4 Rozstaw pretow poprzecznych 25 + 500 ze stopniowaniem co 25

5 Wysieg pretéw poprzecznych o L

5 Wysieg pretow podiuznych do uzgodnienia przy zamowieniu

7 | Szerokos¢ siatki <3600

8 Dtugosc¢ siatki <12000

Siatki objete Aprobatg mogg by¢ wykonywane jako:

— siatki produkowane na zaméwienie, tzw. ,indywidualne” — o parametrach ustalanych przy
zamowieniu, w mozliwych kombinacjach parametrow konstrukcyjnych, okreslonych w
tablicy 1,

— siatki typowe (produkowane na skfad) — o parametrach konstrukcyjnych poszczegéinych

typéw siatek wedtug rys. 2 + 3.
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Srednice nominalne pretdw taczonych (krzyzujacych sie) powinny byé dobierane z

zachowaniem nastepujgcych zaleznosci:

Q_‘O_

©>057przy d, <85mm

g

‘ o

©>0,7 przy d, >85mm

]

o

gdzie: d; — nominalna Srednica cienszego preta; d; — nominalna srednica grubszego preta.
Wymagane wtasciwosci techniczne zgrzewanych siatek stalowych, objetych Aprobata,

podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zgrzewane siatki stalowe B500A sg przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukciji
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008 dla
siatek ze stali o klasie ciggliwosci A i charakterystycznej granicy plastycznosci 500 MPa Iub
w normie PN-B-03264:2002 dla siatek ze stali klasy A-IlIN.

Siatki B500A nie mogg by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych, pracujacych
pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Zgrzewane siatki objete Aprobatg powinny byé stosowane zgodnie z:

— obowigzujacymi normami i przepisami budowlanymi,
—  projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Do wytwarzania siatek objetych Aprobatg powinny by¢ stosowane stalowe prety
zebrowane B500A o srednicach 5,0 + 12,0 mm, ze stali o sktadzie chemicznym i rownowazniku
wegla wedtug tablicy 2.

Prety Zzebrowane BS500A powinny mie¢ ksztalt uzebrowania zgodny z rys. 1.
Charakterystyka uzebrowania i masy jednostkowe pretéw B500A powinny by¢ zgodne z
podanymi w tablicy 3. Wymagane wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne pretéw B500B

podano w tablicy 4.
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Tablica 2
Cx i Lo Réwnowaznik
Wedtug Wagowa zawartos¢ pierwiastkow, % wegla*
analizy - c
c* N* S* P* Cu* Mn Si eq
1 2 3 4 6 7 8 9
Wytopowej <0,22 <0,012 | <£0,050 | <0,050 <0,80 <1,60 <0,60 <0,50
Chemicznej | <0,24 <0,014 | <0,055 | <0,055 <0,85 <1,70 <0,65 <0,52
* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2007
Tablica 3
Wymiary zeber skosnych Nominaina Masa na
i .
. — ini ednostk
Srednica minimalna er);malny_k powierzchnia diju osci Sz
nominalnal_WYsokos¢ zebra | osiowy .. |WSpoiczynni przekroju goscl przy Metody
w srodku| w1/4 rozstaw szgrokosc uzebrowania poprzecznego sre'dnlcy . badan
dlugosci| i3/4 | zeber zebra nominalnej adan
dtugosci
ds h h1/4 i h3/4 C b fR A m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
5,0 0,32 0,26 |4,0£0,60 | 0,50+ 1,00 0,039 0,196 0,154 + 4%
55 0,40 0,32 |50£0,75| 0,55+ 1,10 0,039 0,238 0,187 £ 4%
6,0 0,40 0,32 |50+£0,75| 0,60+ 1,20 0,039 0,283 0,222 + 4%
6,5 0,46 0,37 |50£0,75| 0,65+ 1,30 0,045 0,332 0,260 + 4%
7,0 0,46 0,37 |50£0,75| 0,70+ 1,40 0,045 0,385 0,302 + 4%
7,5 0,55 0,44 |6,0£0,90 | 0,75+1,50 0,045 0,442 0,347 £ 4% PN-EN
8,0 0,55 0,44 |6,0£0,90 | 0,80+ 1,60 0,045 0,503 0,395 +4% | 10080:2007
8,5 0,55 044 |6,0£090 | 085+1,70 0,045 0,567 0,445£4% | pnLEN 1SO
9,0 0,75 0,60 |70£1,05| 0,90+1,80 0,052 0,636 0,499 + 4% 15630-
9,5 0,75 0,60 |7,0£1,05| 0,95+1,90 0,052 0,709 0,556 + 4% 1:2011
10,0 0,75 0,60 |7,0£1,05| 1,00+2,00 0,052 0,785 0,617 £4%
10,5 0,75 0,60 |70£1,05|1,05+2,10 0,052 0,866 0,680 + 4%
11,0 0,97 0,77 |84+1,20 | 1,10+2,20 0,056 0,950 0,746 + 4%
11,5 0,97 0,77 |84+1,20 | 1,15+2,30 0,056 1,039 0,815 +4%
12,0 0,97 0,77 |84+1,20 | 1,20+2,40 0,056 1,131 0,888 + 4%
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Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Granica plastycznosci R, MPa > 500

2 | Wytrzymato$é na rozcigganie R, MPa > 550

PN-EN ISO 6892-1:2010

3 | Stosunek Ry/Re >1,05 PN-EN 10080:2007

4 | Wydtuzenie catkowite przy maksymalinej sile 5925 (Re rownowazne Ry )

Ag, % -
5 | Wydtuzenie wzgledne A1, % >8,0

6 | Odpornosé na odginanie o kat a=20° po
zginaniu o kat a=90° i starzeniu, na trzpieniu brak peknie¢ PN-EN ISO 15630-1:2011
o Srednicy 5-d

3.2. Zgrzewane siatki stalowe

3.2.1. Wymiary i masa
Zgrzewane siatki typowe, objete Aprobatg, powinny mie¢ wymiary i mase zgodne z
podanymi na rys. 3. Dopuszczalne odchytki wynosza;:
— masa catej siatki i 1 m? siatki: + 4,5%,
— dlugosc i szerokosc¢ siatki: £ 25 mm lub = 5% - mniejsza z tych wartosci,

— rozstaw pretow: + 15 mm lub + 7,5% - mniejsza z tych warto$ci.

3.2.2. Whasciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne

Wymagane witasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne zgrzewanych siatek, objetych

Aprobatg, podano w tablicy 5.

Tablica 5
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci R, MPa > 500
2 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie R,,, MPa > 550

PN-EN 10080:2007
3 | Stosunek Rn/R, 21,05 PN-EN 1SO 6892-1:2010
4 Wydiuzenie catkowite przy maksymalnej 505 (Re rownowazne Ry.)

sile Ag, % -7

5 | Wydtuzenie wzgledne Ay, % >8,0




Wiasciwosci potaczen zgrzewanych:
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Tablica 5 c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
6 | Odpornos¢ na odginanie o kat a=20° po PN-EN ISO 15630-1:2011
zginaniu o kat «=90° i starzeniu, na brak peknie¢ (na prébkach z siatek lub
trzpieniu o srednicy 5-dg pretow do produkcji siatek)
7

a) wytrzymatos¢ na rozcigganie*, MPa

Rm potaczenia 2 Rm nom

b) sita scinajgca ztacze, kN

F>0,3-As'Re nom

C) zginanie w miejscu potaczenia pretow
o kat a=60° na trzpieniu o Srednicy
D=6-dq

brak pekniec i rys
w potgczeniu

ZUAT-15/1.01/2003
PN-EN ISO 15630-2:2011

As — nominalny przekroj
grubszego preta
dg — $rednica grubszego preta

* wlasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zgrzewane siatki stalowe, objete Aprobata, powinny by¢ dostarczane, przechowywane

i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich

wiasciwosci technicznych. Do kazdej dostawy powinna by¢ dotaczona informacja, zawierajaca co

najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,

oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8797/2012,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposdb oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8797/2012 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8797/2012 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel),
majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8797/2012, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkcji,

— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakfadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4,

b) zadania akredytowanej jednostki:

wstepnego badania typu,

wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub

na placu budowy.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu siatek obejmuje:
a) charakterystyczng wartos¢é granicy plastycznosci,
b) charakterystyczng warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie,
c) stosunek Ry, / Re,
d) wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile rozciggajacej Agt,
e) wydluzenie wzgledne A4,
f) site scinajacy ztacze,
g) odpornos¢ na zginanie w miejscu potgczenia pretow.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow (pretow zebrowanych),

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8797/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnoéci. Poszczegdlne wyroby lub
partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

Badania gotowych wyrobéw obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow siatki,
b) granicy plastycznosci Re,

c) wytrzymatosci na rozcigganie Ry,
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d) stosunku R, /R,

e) wydtuzenia wzglednego A+,

f) wydtuzenia catkowitego przy maksymalnej sile rozciggajacej A,
g) odpornosci na odginanie,

h) sity scinajacej ztacze,

i) odpornosci na zginanie w miejscu potgczenia pretow.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé¢

okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm i ZUAT podanych w p. 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-EN 10080:2007.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8797/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zgrzewanych siatek stalowych B500A do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy

wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
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i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8797/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
0 ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnodci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za jego witasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszeh oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zgrzewanych siatek stalowych
B500A, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8797/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8797/2012 jest wazna do 11 stycznia 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 10080:2007

PN-EN ISO 6892-1:2009

PN-EN ISO 15630-2:2011

PN-B-03264:2002

ZUAT-15/1.01/2003

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$c¢ 1-1: Reguty
ogolne i requty dla budynkéw

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
o0golne

Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w
temperaturze pokojowej

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki do zbrojenia

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie

Zgrzewane siatki zbrojeniowe

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOKO001-2026/11/Z00NK. Raport z badan siatek zgrzewanych z pretow gat. B500A o

Srednicach 6, 8 oraz 12 mm. Zaktad Konstrukgji i Elementow Budowlanych ITB.

2. LOK-04009/09. Raport z badan pretow zebrowanych o srednicach 6, 10 oraz 12 mm

wycietych z siatek zgrzewanych do zbrojenia betonu. Zaktad Konstrukcji i Elementow

Budowlanych ITB.

RYSUNKI

Rys. 1. Prety Zebrowane BOOOA............ i e e e e e eene 13

Rys. 2. Geometria siatek typowych ..., 13

Rys. 3. Asortyment siatek typPOWYCH........cooiiiie e 14
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Rys. 1. Prety zebrowane B500A

U,

L - dtugos¢ preta podtuznego

B - dtugo$¢ preta poprzecznego
P - rozstaw pretow podtuznych
P¢ - rozstaw pretéow poprzecznych

U, - wysieg preta podtuznego -
U, - wysieg preta podtuznego
Us - wysieg preta poprzecznego
U, - wysieg preta poprzecznego

Pc

A

5
Uj

Rys. 2. Geometria siatek typowych
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Wymiary Rozstaw pretow Wysieg pretéw $rednice o
o diug. L / szer. B podt. P, / Ui/U; | Ul U, pretow Masa siatki
Typ siatki poprz. Pc

mm/mm mm/mm mm/mm | mm/mm mm/mm kg / m? kg / szt.
AC-Q196-B500K 5/5 3,111 44,80
AC-Q283-B500K 6/6 4,485 64,58
AC-Q503-B500K 6000/2400 100/100 50/50 50/50 8/8 7,979 114,90
AC-Q785-B500K 10/10 12443 179,47
AC-Q1311-B500K 12/12 17,938 258,30
AC-Q131-B500K 5/5 2,074 29,87
AC-Q188-B500K 6/6 2,990 43,05
AC-Q335-B500K 6000/2400 150/150 75175 75175 8/8 5,319 76,60
AC-Q524-B500K 10/10 8,296 119,65
AC-Q753-B500K 12/12 11,958 172,20
AC-Q099-B500K 5/5 1,556 22,40
AC-Q141-B500K 6/6 2,243 32,29
AC-Q251-B500K 6000/2400 200/200 100/100 | 100/100 8/8 3,990 57,45
AC-Q393-B500K 10/10 6,222 89,74
AC-Q565-B500K 12/12 8,969 129,15
AC-Q196-B500K 5/5 3,144 44,33
AC-Q283-B500K 6/6 4,532 63,90
AC-Q503-B500K 6000/2350 100/100 50/50 25/25 8/8 8,064 113,70
AC-Q785-B500K 10/10 12,596 177,60
AC-Q1311-B500K 12/12 18,128 255,61
AC-Q131-B500K 5/5 2,096 29,55
AC-Q188-B500K 6/6 3,021 42,60
AC-Q335-B500K 6000/2350 150/150 75175 50/50 8/8 5,376 75,80
AC-Q524-B500K 10/10 8,397 118,40
AC-Q753-B500K 12/12 12,086 170,41
AC-Q099-B500K 5/5 1,572 22,16
AC-Q141-B500K 6/6 2,266 31,95
AC-Q251-B500K 6000/2350 200/200 100/100 75175 8/8 4,032 56,85
AC-Q393-B500K 10/10 6,298 88,80
AC-Q565-B500K 12/12 9,065 127,81
AC-Q196-B500K 5/5 3,610 38,81
AC-Q283-B500K 6/6 5,204 55,94
AC-Q503-B500K 5000/2150 100X100 50/50 25/25 8/8 9,260 99,54
AC-Q785-B500K 10/10 14,463 155,48
AC-Q1311-B500K 12/12 20,816 223,77
AC-Q131-B500K 5/5 2,459 26,43
AC-Q188-B500K 6/6 3,544 38,10
AC-Q335-B500K 5000/2150 150/150 25/25 25/25 8/8 6,305 67,78
AC-Q524-B500K 10/10 9,849 105,88
AC-Q753-B500K 12/12 14,175 152,38
AC-Q099-B500K 5/5 1,805 19,40
AC-Q141-B500K 6/6 2,602 27,97
AC-Q251-B500K 5000/2150 200/200 100/100 75175 8/8 4,630 49,77
AC-Q393-B500K 10/10 7,232 77,74
AC-Q565-B500K 12/12 10,408 111,89

Rys. 3. Asortyment siatek typowych
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